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WSTEP

Przedmiot Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robét
Specyfikacja Techniczna odnosi sie do wymagan dotyczacych wykonania i odbioru Robét, ktére

zostang wykonane w ramach budowy boiska wielofunkcyjnego w m. Wyszeborz

PRZEDMIOT ZAMOWIENIA

Zamowienie obejmuje wykonanie nastepujacych robot :

- utwardzenie powierzchni dziatki - wykonanie nawierzchni poliuretanowej
- montaz wyposazenia uzupetniajgcego ( kosze do koszykdéwki, stupki do

siatkowki, fawki, kosz na smieci)
- wykonanie ogrodzenia

1) Roboty w zakresie wykonania ogrodzenia

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej szczegétowej specyfikaciji technicznej sg wymagania szczegdétowe
dotyczace wykonania i odbioru robot zwigzanych z wykonaniem ogrodzenia boiska

1.2. Zakres stosowania ST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy

i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.3.

1.3. Zakres robo6t objetych ST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na
celu wykonanie robét zwigzanych z z wykonaniem ogrodzenia terenu z siatki, wykonaniem
furtki .

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej specyfikacji sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami i
wytycznymi.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢

z SIWZ i poleceniami Zamawiajgcego.

1.6. Sprzet

Roboty zwigzane z oczyszczeniem terenu przeznaczonego pod plac zabaw

moga by¢ wykonywane recznie lub mechanicznie przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

1.7. Wykonanie robot

1.7.1 Wykonanie ogrodzenia z paneli zgrzewanych.



1. Osadzenie stupkéw stalowych w gruncie.
1.1 Sprzet
Roboty mogg by¢ wykonywane recznie lub mechanicznie.
1.2. Materiat
Stupki stalowe $r 42mm lub kwadratowe, ocynkowane, malowane farbg
nawierzchniowg na kolor zielony. Rozstaw stupkow 250 cm.
Stupki, bez wzgledu na rodzaj i sposéb osadzenia w gniazdach, powinny sta¢
pionowo w linii ogrodzenia, a ich wierzchotki powinny znajdowac sie na jednakowej
wysokosci. Stupki powinny by¢ zakonczone kapturkiem.
Stupki koncowe, narozne, bramowe oraz stojgce na zatamaniach w ogrodzeniu nalezy
zabezpieczy¢ przed wychylaniem sie ukosnymi stupkami wspierajgcymi.
Stupki do siatki ogrodzeniowej powinny by¢ przystosowane do umocowania na nich
paneli zgrzewanych.
Fundament
Klasa betonu, powinna by¢ B 15 lub zgodna ze wskazaniami Inspektora Nadzoru.
Beton powinien odpowiada¢ wymaganiom PN-B-06250. Sktadnikami betonu sg:
cement, kruszywo, woda i domieszki.
Cement stosowany do betonu powinien by¢ cementem portlandzkim klasy 32,5 i
spetnia¢ wymagania PN-B-19701, Transport i przechowywanie cementu powinny byc¢
zgodne z ustaleniami podanymi w BN-88/6731-08.
Kruszywo do betonu (piasek, zwir, grys, mieszanka z kruszywa naturalnego
sortowanego, kruszywo famane) powinno spetnia¢ wymagania PN-B-06712.
Woda powinna by¢ ,odmiany 1" i spetnia¢ wymagania PN-B-32250. Bez badan
laboratoryjnych mozna stosowa¢ wode pitna.
1.2 Sprzet
Roboty moga by¢é wykonywane recznie lub mechanicznie.
1.3 Transport
Elementy ogrodzenia mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu w warunkach
zabezpieczajacych przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi materiatami,
zawilgoceniem.
2. Wykonanie ogrodzenia z paneli zgrzewanych 3d
2.1 Materiat
Podmurowka
Element prefabrykowany systemowy 2300x200x50 mm faczony za pomocg pustakow
taczacych.
Panel zgrzewany 3d — wykonany z drutu $r min 5mm ocynkowanego powlekanego,

wymiar panelu 2500x1500



2.2 Sprzet

Roboty moga by¢é wykonywane recznie lub mechanicznie.

2.3 Transport

Elementy ogrodzenia mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu w warunkach

zabezpieczajgcych przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi materiatami,

zawilgoceniem.

3. Wykonanie furtki z ksztattownikow stalowych z wypetnieniem z panelu
zgrzewanego 3d

3.1 Materiat

Rama z profilu stalowego prostokatnego, wypetnienie panel zgrzewany 3d, stalowy

ocynkowany powlekany . Wysokos¢ i 1,5 m. Szerokos¢ furtki 1m,

Wymagania materiatowe dla ramy jak dla stupkéw ogrodzeniowych a wypetnienia jak

dla siatki ogrodzeniowe;.

2.2 Sprzet

Roboty mogg by¢ wykonywane recznie lub mechanicznie.

2.3 Transport

Elementy ogrodzenia mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu w warunkach

zabezpieczajgcych przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi materiatami, zawilgoceniem.

1.8. Kontrola jakosci robét

Kontrola polega na sprawdzeniu zgodnosci wykonania robét z SIWZ pod wzgledem
zastosowanych materiatéw i doktadnosci wykonania.

1.9. Obmiar robét

Jednostkami obmiaru sa:

Wykonanie ogrodzenia— mb

Wykonanie furtki — szt

1.10. Odbiér roboét

Odbioru robét dokonuje sie na podstawie ogledzin i stwierdzenie zgodnosci wykonania robét
zgodnie z umowsg .

1.11. Podstawa platnosci

Roboty rozliczane ryczattowo .



2) Roboty w wykonywaniem koryta wraz z profilowaniem i zageszczaniem podtoza gruntowego -
2.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i

odbioru robot zwiazanych z wykonywaniem koryta wraz z profilowaniem i zageszczaniem podtoza
2.2. Zakres stosowania ST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy

i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 2.3.

2.3. Zakres roboét objetych ST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majgce na
celu wykonanie robét zwigzanych z wykonywaniem koryta wraz z profilowaniem i zageszczaniem

podtoza

2.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej specyfikacji sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami i
wytycznymi.

2.5. Ogdélne wymagania dotyczace roboét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢

z SIWZ i poleceniami Zamawiajgcego.

2.6. Sprzet

Roboty zwigzane z oczyszczeniem terenu przeznaczonego pod plac zabaw

mogqg by¢ wykonywane recznie lub mechanicznie przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.
2.7. Wykonanie robot

2.7.1.Warunki przystgpienia do robét

Wykonawca powinien przystgpi¢ do wykonania koryta oraz profilowania i zageszczenia podtoza
bezposrednio przed rozpoczeciem robdt zwigzanych z wykonaniem warstw nawierzchni.
Wczesniejsze przystapienie do wykonania koryta oraz profilowania i zageszczania podtoza jest
mozliwe wytgcznie za zgodg przedstawiciela inwestora, w korzystnych warunkach
atmosferycznych.

W wykonanym korycie oraz po wyprofilowanym i zageszczonym podtozu nie moze odbywac sie
ruch budowlany, niezwigzany bezposrednio z wykonaniem pierwszej warstwy nawierzchni.

5.3. Wykonanie koryta

Paliki lub szpilki do prawidtowego uksztattowania koryta w planie i profilu powinny by¢ wczesniej
przygotowane. Rozmieszczenie palikow lub szpilek powinno umozliwia¢ naciggniecie sznurkéw
lub linek do wytyczenia robdt w odstepach nie wiekszych niz co 10 metrow.

Rodzaj sprzetu, a w szczegdlnosci jego moc nalezy dostosowaé do rodzaju gruntu, w ktérym
prowadzone sg roboty i do trudnosci jego odspojenia.

Koryto mozna wykonywac recznie, gdy jego szerokos¢ nie pozwala na zastosowanie maszyn, na
przyktad na poszerzeniach lub w przypadku rob6t o matym zakresie.

2.7.2. Profilowanie i zageszczanie podtoza

Przed przystgpieniem do profilowania podtoze powinno by¢ oczyszczone ze wszelkich
zanieczyszczen. Po oczyszczeniu powierzchni podtoza nalezy sprawdzié, czy istniejgce rzedne
terenu umozliwiajg uzyskanie po profilowaniu zaprojektowanych rzednych podtoza. Zaleca sie,



aby rzedne terenu przed profilowaniem byty o co najmniej 5 cm wyzsze niz projektowane rzedne
podtoza.

Jezeli powyzszy warunek nie jest spetniony i wystepujg zanizenia poziomu w podtozu
przewidzianym do profilowania, Wykonawca powinien spulchni¢ podtoze dowiez¢ dodatkowy
grunt spetniajgcy wymagania obowigzujgce dla gérnej strefy korpusu, w ilosci koniecznej

do uzyskania wymaganych rzednych wysokosciowych i zagesci¢ warstwe do uzyskania wartosci
wskaznika zageszczenia — 1,0

W przypadku, gdy gruboziarnisty materiat tworzacy podtoze uniemozliwia przeprowadzenie
badania zageszczenia, kontrole zageszczenia nalezy oprze¢ na metodzie obcigzen ptytowych.
Nalezy okresli¢ pierwotny i wtérny modut odksztatcenia podtoza wedtug BN-64/8931-02 [3].
Stosunek wtérnego i pierwotnego modutu odksztatcenia nie powinien przekraczaé 2,2.
Wilgotnos¢ gruntu podioza podczas zageszczania powinna by¢ réwna wilgotnosci optymalnej z
tolerancjg od -20% do +10%.

2.7.3. Utrzymanie koryta oraz wyprofilowanego i zageszczonego podioza Podtoze (koryto) po
wyprofilowaniu i zageszczeniu powinno by¢ utrzymywane w dobrym stanie.

Jezeli po wykonaniu robét zwigzanych z profilowaniem i zageszczeniem podtoza nastgpi przerwa
w robotach i Wykonawca nie przystgpi natychmiast do ukfadania warstw nawierzchni, to powinien
on zabezpieczy¢ podtoze przed nadmiernym zawilgoceniem, na przyktad przez roztozenie folii lub
w inny sposéb zaakceptowany przez przedstawiciela inwestora.

Jezeli wyprofilowane i zageszczone podioze ulegto nadmiernemu zawilgoceniu, to do uktadania
kolejnej warstwy mozna przystgpi¢ dopiero po jego naturalnym osuszeniu.

Po osuszeniu podtoza przedstawiciel inwestora oceni jego stan i ewentualnie zaleci wykonanie
niezbednych napraw.

Jezeli zawilgocenie nastagpito wskutek zaniedbania Wykonawcy, to naprawe wykona on na wiasny
koszt.

2.8. Kontrola jakosci robét

Kontrola polega na sprawdzeniu zgodnosci wykonania robét z SIWZ pod wzgledem
zastosowanych materiatow i doktadnos$ci wykonania.

2.9. Obmiar robot

Jednostkami obmiaru sg;:

m2 wykonanego koryta o projektowanej gtebokosci

2.10. Odbidr robot

Odbioru robét dokonuje sie na podstawie ogledzin i stwierdzenie zgodnosci wykonania robét
zgodnie z umowg .

2.11. Podstawa ptatnosci

Roboty rozliczane ryczattowo .

3) Roboty budowlane z zakresie wykonaniem warstwy odsaczajacej
3.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej s wymagania szczegotowe

dotyczace wykonania i odbioru robét zwigzanych z wykonaniem warstwy odsaczajace;j

3.2. Zakres stosowania ST



Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy

i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 3.3.

3.3. Zakres robét objetych ST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na

celu wykonanie robét zwigzanych z wykonaniem warstwy odsaczajacej .

1 warstwa odsaczajgca z piasku gr 10 cm

3.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami

i wytycznymi.

3.5. Ogolne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robdét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnosc¢

z SIWZ i poleceniami Zamawiajgcego .

Piasek stosowany do wykonywania warstw odsaczajacych i odcinajgcych powinien spetnia¢
wymagania normy PN-B-11113 [5] dla gatunku 1 i 2.

Jezeli kruszywo przeznaczone do wykonania warstwy odsgczajacej lub odcinajgcej nie jest
wbudowane bezposrednio po dostarczeniu na budowe i zachodzi potrzeba jego okresowego
skfadowania, to Wykonawca robét powinien zabezpieczy¢ kruszywo przed zanieczyszczeniem i
zmieszaniem z innymi materiatami kamiennymi. Podtoze w miejscu sktadowania powinno by¢
rowne, utwardzone i dobrze odwodnione.

3.6. Sprzet

Roboty moga by¢ wykonywane recznie lub mechanicznie przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.
3.7. Transport

Materiaty na budowe placu zabaw powinny by¢ przewozone odpowiednimi srodkami
transportu, zeby unikna¢ uszkodzen, trwatych odksztatceh oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu
drogowego.

Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu w warunkach zabezpieczajgcych je
przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi materiatami, nadmiernym wysuszeniem i
zawilgoceniem.

3.8. Wykonanie robét

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za ich wiasciwe wykonanie , zgodne z wiedza Budowlanag,
Polskimi Normami i Umowg. Wykonawca rob6t ponosi odpowiedzialnos¢ za jako$¢
zastosowanych do budowy materiatow , ich zgodnos¢é z wymogami technicznymi i atestami .

Inspektor Nadzoru ma prawo wstrzymac roboty jesli wykonawca wykona je z materiatow



niezgodnych z wymogami technicznymi normami, SST lub niewtasciwej jakosci . Decyzje i
polecenia Inspektora nadzoru nalezy realizowa¢ w wyznaczonym terminie , pod grozbg

wstrzymania robot, a skutki finansowe z tego wynikte poniesie wykonawca.

3.9. Kontrola jakosci robét

Wymagana jako$¢ materiatéw powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez zaswiadczenie
o jakosci lub znakiem kontroli jakosci zamieszczonym na opakowaniu lub innym réwnorzednym
dokumentem

Nie dopuszcza sie stosowania do robot materiatéw , ktorych wtasciwosci nie odpowiadajg,
wymaganiom technicznym . Nie nalezy stosowac rowniez materiatdw przeterminowanych, po

okresie gwarancji .

3.10. Obmiar robot

Przedmiot zaméwienia winien by¢ wykonany zgodnie z zatgczonymi przedmiarami robét
,stanowigcymi integralng czesc¢ niniejszej specyfikacji .Zataczone przedmiary podlegajg
obowigzkowej weryfikacji przez Wykonawce odnosnie obmiaréw. Wykonawca zobowigzany jest
zapoznaé sie z przedmiarami robot | dokonacé ich weryfikacji ze stanem rzeczywistym oraz
przeprowadzi¢ wizje lokalna.

Btedne naliczenie ilosci rob6t w kosztorysie ofertowym nie zwalnia wykonawcy z wykonania
wszystkich robot

- jednostkg obmiarowg jest m2 ( metr kwadratowy) wykonanej warstwu odsaczajacej gr 10 cm

3.11. Odbiér robot

Odbioru robét dokonuje sie na podstawie ogledzin i stwierdzenie zgodnosci wykonania robét z
SIWZ i umowa.

3.12. Podstawa ptatnosci

Roboty rozliczane ryczattowo .

4) Roboty w zakresie wykonywania podbudowy z tlucznia kamiennego -
4.1. Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i
odbioru roboét zwigzanych z wykonaniem podbudowy z ttucznia kamiennego
4.2. Zakres stosowania ST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy



i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 4.1.
4.3. Zakres robot objetych ST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majgce na

celu wykonanie robét zwigzanych z z wykonaniem podbudowy z tlucznia kamiennego

4.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej specyfikacji sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami i
wytycznymi.

4.5. Ogélne wymagania dotyczace roboét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢

z SIWZ i poleceniami Zamawiajgcego.

Materialy

Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu podbudowy z ttucznia, wg PN-S-96023 [9], sa:

- kruszywo famane zwykte: tluczen i kliniec, wg PN-B-11112 [8],
— woda do skropienia podczas watowania i klinowania.

Wymagania dla kruszyw
Do wykonania podbudowy nalezy uzyé nastepujace rodzaje kruszywa, wedtug PN-B-11112 [8]:
- tluczen od 0 do 31,5 mm
Przedstawiciel inwestora moze dopusci¢ do wykonania podbudowy inne rodzaje kruszywa,
wybrane sposréd wymienionych w PN-S-96023 , dla ktérych wymagania zostang okreslone w
SST.
Jakos$¢ kruszywa powinna by¢ zgodna z wymaganiami normy PN-B-11112, okre$lonymi dla:

— klasy co najmniegj I
Grubos¢ minimalna warstwy kruszywa wynosi 10 cm

4.6. Sprzet

Roboty zwigzane z wykonaniem podbudowy mogg by¢é wykonywane recznie lub mechanicznie
przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

4.7. Wykonanie robét

Wbudowywanie i zageszczanie kruszywa

Minimalna grubos$¢ warstwy podbudowy z ttucznia nie moze by¢ po zageszczeniu mniejsza od
1,5- krotnego wymiaru najwiekszych ziarn tlucznia. Maksymalna grubos¢ warstwy podbudowy po
zageszczeniu nie moze przekracza¢ 20 cm. Podbudowe o grubosci powyzej 20 cm nalezy
wykonywaé¢ w dwoch warstwach. Grubos¢ roztozonej warstwy luznego kruszywa powinna by¢
taka, aby po jej zageszczeniu i zaklinowaniu osiggneta grubo$¢ projektowang.

Utrzymanie podbudowy

Podbudowa po wykonaniu, a przed utozeniem nastepnej warstwy, powinna by¢ utrzymywana w
dobrym stanie. Jezeli Wykonawca bedzie wykorzystywat, za zgodg Inzyniera, gotowg podbudowe
do ruchu budowlanego, to jest obowigzany naprawi¢ wszelkie uszkodzenia podbudowy,
spowodowane przez ten ruch. Koszt napraw wyniktych z niewtasciwego utrzymania podbudowy
obcigza Wykonawce robot.

4.8. Kontrola jakosci robét

Kontrola polega na sprawdzeniu zgodnosci wykonania robét z SIWZ pod wzgledem



zastosowanych materiatéw i doktadnosci wykonania.
4.9. Obmiar robét

Jednostkg obmiarowg jest m2 (metr kwadratowy) wykonanej podbudowy z ttucznia kamiennego.

4.10. Odbiér robét

Odbioru robét dokonuje sie na podstawie ogledzin i stwierdzenie zgodnoéci wykonania robét
zgodnie z umowsg .

4.11. Podstawa ptatnosci

Roboty rozliczane ryczattowo .

5) Roboty w zakresie wykonywania obrzezy betonowych -

5.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i

odbioru roboét zwigzanych z wykonaniem obrzezy betonowych

5.2. Zakres stosowania ST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy

i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 5.1.

5.3. Zakres robét objetych ST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na

celu wykonanie robo6t zwigzanych z z wykonaniem obrzezy betonowych

5.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej specyfikacji sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami i
wytycznymi.

5.5. Ogdélne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robdét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnosc¢

z SIWZ i poleceniami Zamawiajgcego.

Materialy

Materiatami stosowanymi sa:

- obrzeza odpowiadajgce wymaganiom BN-80/6775-04/04 i BN-80/6775-03/01,
- zwir lub piasek do wykonania taw,

- cement wg PN-B-19701 ,

- piasek do zapraw wg PN-B-06711.

Do wykonania zastosowac obrzeza betonowe o wymiarach 30 x 8 cm dtugosci 100cm
Dopuszczalne odchytki wymiaréw obrzezy podano w tablicy



Rodzaj Depuszezalna odchyika, m
wymiaru Gatunel 1 Gatunel: 2
1 t8 +12
b, b 3 3

Powierzchnie obrzezy powinny by¢ bez rys, peknie¢ i ubytkdw betonu, o fakturze z formy lub
zatartej. Krawedzie elementéw powinny byé rowne i proste.

Dopuszczalne wady oraz uszkodzenia powierzchni i krawedzi elementow nie powinny
przekraczac wartosci podanych w tablicy

Depuszezalna wielkosc
Rodzaj wad i uszkodzen wad i uszkodzen
Gatunek 1 Gatunek 2

Whkleslosc Iub wypuklosc powierzchni 1 krawedzi w mm 2 3
Szezerby ograniczajacych powierzchnie gérne iedopus in
i uszkodzenia (scieralne) fuedopuszezaing
krawedzi 1 narozy ograniczajacych pozostale

powierzchnie:

liczba, max 2 2

diugosc, mm. max 20 40

glebokosc, mm, max 6 10

Betonowe obrzeza chodnikowe mogag by¢ przechowywane na sktadowiskach otwartych,
posegregowane wedtug rodzajow i gatunkow.

Betonowe obrzeza chodnikowe nalezy uktadac z zastosowaniem podkfadek i przektadek
drewnianych o wymiarach co najmniej: grubos$¢ 2,5 cm, szerokos¢ 5 cm, dtugo$¢é minimum 5 cm
wieksza niz szerokos¢ obrzeza.

5.6. Sprzet

Roboty zwigzane z wykonaniem podbudowy mogq by¢ wykonywane recznie lub mechanicznie
przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

5.7. Wykonanie roboét

5.7.1. Wykonanie koryta

Koryto pod podsypke (tawe) nalezy wykonywa¢ zgodnie z PN-B-06050 .

Wymiary wykopu powinny odpowiadaé wymiarom tawy w planie z uwzglednieniem w szerokosci
dna wykopu.

5.7.2. Podtoze lub podsypka (tawa)

Podtoze pod ustawienie obrzeza moze stanowi¢ rodzimy grunt piaszczysty lub podsypka (tawa)
ze zwiru lub piasku, o grubosci warstwy od 3 do 5 cm po zageszczeniu. Podsypke (tawe)
wykonuje sie przez zasypanie koryta zwirem lub piaskiem i zageszczenie z polewaniem woda.
5.7.3. Ustawienie betonowych obrzezy chodnikowych

Betonowe obrzeza chodnikowe nalezy ustawia¢ na wykonanym podfozu w miejscu i ze Swiatlem
(odlegtoscig gornej powierzchni obrzeza od ciggu komunikacyjnego) zgodnym z ustaleniami
dokumentaciji projektowej. Zewnetrzna $ciana obrzeza powinna by¢ obsypana piaskiem, zwirem
lub miejscowym gruntem przepuszczalnym, starannie ubitym. Spoiny nie powinny przekraczac¢
szerokosci 1 cm. Nalezy wypefhic je piaskiem lub zaprawg cementowo-piaskowg w stosunku 1:2.
Spoiny przed zalaniem nalezy oczyscic i zmy¢ wodg. Spoiny muszg by¢ wypetnione catkowicie na
petng gtebokosé.

5.8. Kontrola jakosci robét

Kontrola polega na sprawdzeniu zgodnosci wykonania robét z SIWZ pod wzgledem



zastosowanych materiatéw i doktadnosci wykonania.
5.8.1. Badania przed przystapieniem do robét

Przed przystgpieniem do robét Wykonawca powinien wykona¢ badania materiatéw
przeznaczonych do ustawienia betonowych obrzezy chodnikowych i przedstawi¢ wyniki tych
badan Inzynierowi do akceptaciji.

Sprawdzenie wygladu zewnetrznego nalezy przeprowadzi¢ na podstawie ogledzin elementu
przez pomiar i policzenie uszkodzen wystepujacych na powierzchniach i krawedziach elementu,
zgodnie z wymaganiami tablicy zawartej w specyfikacji. Pomiary dtugosci i gtebokosci uszkodzen
nalezy wykona¢ za pomoca przymiaru stalowego lub suwmiarki z dokfadnoscig do 1 mm, zgodnie
z ustaleniami PN-B-10021 . Sprawdzenie ksztattu i wymiaréw elementéw nalezy przeprowadzi¢ z
doktadnoscig do 1 mm przy uzyciu suwmiarki oraz przymiaru stalowego lub tasmy, zgodnie z
wymaganiami tablicy

Sprawdzenie katow prostych w narozach elementéw wykonuje sie przez przytozenie katownika
do badanego naroza i zmierzenia odchytek z doktadnoscig do 1 mm.

Badania pozostatych materiatdw powinny obejmowac wszystkie wtasciwosci okreslone w
normach podanych dla odpowiednich materiatow..

5.8.2. Badania w czasie robét

W czasie robot nalezy sprawdzaé wykonanie:

a) koryta pod podsypke (tawe)

b) podioza z rodzimego gruntu piaszczystego lub podsypki (tawy) ze zwiru lub piasku

c¢) ustawienia betonowego obrzeza chodnikowego

- wypetnienia spoin, sprawdzane co 10 metréw, ktére powinno wykazywac catkowite wypetnienie
badanej spoiny na petng gtebokos¢.

5.9. Obmiar robét

Jednostkg obmiarowg jest m (metr) ustawionego betonowego obrzeza chodnikowego.

5.10. Odbiér robot
Odbioru robét dokonuje sie na podstawie ogledzin i stwierdzenie zgodnosci wykonania robét
zgodnie z umowg .Odbiorowi robot zanikajgcych i ulegajacych zakryciu podlegaja:

- wykonane koryto,
- wykonana podsypka.
5.11. Podstawa ptatnosci

Roboty rozliczane ryczattowo .

6) Roboty w zakresie wykonywania podbudowy z betonu

6.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i

odbioru robét zwigzanych z wykonaniem podbudowy z betonu

6.2. Zakres stosowania ST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy

i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 6.1.

6.3. Zakres robét objetych ST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na

celu wykonanie robét zwigzanych z z wykonaniem podbudowy z betonu



6.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej specyfikacji sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami i
wytycznymi.

6.5. Ogolne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakosc¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢

z SIWZ i poleceniami Zamawiajgcego.

Materialy

Beton C30/37 wg PN EN 206-1
XC2; XD2; XA1; XF1; Dmax16 wodoszczelny grubosci 15 cm

6.6. Sprzet

Roboty zwigzane z wykonaniem podbudowy moga by¢ wykonywane recznie lub mechanicznie
przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

6.7. Wykonanie robét

6.7.1.Podawanie i uktadanie mieszanki betonowej

- Do podawania mieszanek betonowych nalezy stosowaé pojemniki o konstrukcji umozliwiajace;j
tatwe ich opréznianie lub pompy przystosowanej do podawania mieszanek plastycznych. Przy
stosowaniu pomp obowigzujg odrebne wymagania technologiczne przy czym wymaga sie
sprawdzenia ustalonej konsystencji mieszanki betonowej przy wylocie.

W ptytach o grubosci wiekszej od 12 cm zbrojonych gorg i dotem nalezy stosowac belki
wibracyjne.

6.7.2. Zageszczanie betonu.

Przy zageszczaniu mieszanki betonowej nalezy przestrzega¢ nastepujacych zasad:

- Wibratory wgtebne nalezy stosowac o czestotliwosci min. 6000 drgan na minute, z butawami o
Srednicy nie wiekszej niz 0,65 odlegtosci miedzy pretami zbrojenia lezgcymi w ptaszczyznie
poziome;.

- Podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nie wolno dotykaé zbrojenia butawg wibratora.

- Podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nalezy zagtebi¢ butawe na gtebokosé 5-8 cm w
warstwe poprzednig i przytrzymywaé butawe w jednym miejscu w czasie 20—30 sekund po czym
wyjmowac powoli w stanie wibrujgcym.

- Kolejne miejsca zagtebienia butawy powinny by¢ od siebie oddalone o 1,4 R, gdzie R jest
promieniem skutecznego dziatania wibratora. Odlegtosc¢ ta zwykle wynosi 0,35-0,7 m.

- Belki wibracyjne powinny by¢ stosowane do wyréwnania powierzchni betonu ptyt i
charakteryzowa¢ sie jednakowymi drganiami na catej dtugosci.

- Czas zageszczania wibratorem powierzchniowym, lub belkg wibracyjng w jednym miejscu
powinien wynosi¢ od 30 do 60 sekund.

6.7.3. Przerwy w betonowaniu.

Przerwy w betonowaniu nalezy sytuowa¢ w miejscach uprzednio przewidzianych i uzgodnionych
Z projektantem.

- Uksztattowanie powierzchni betonu w przerwie roboczej po winno by¢ uzgodnione z
projektantem, a w prostszych przypadkach mozna sie kierowa¢ zasadg, ze powinna ona by¢
prostopadta do kierunku naprezen gtownych.

- Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonowania powinna by¢ starannie przygotowana
do potaczenia betonu stwardniatego ze swiezym przez:



- usuniecie z powierzchni betonu stwardniatego, luznych okruchéw betonu oraz warstwy
pozostatego szkliwa cementowego,

- obfite zwilzenie wodg i narzucenie kilkumilimetrowej warstwy zaprawy cementowej o stosunku
zblizonym do zaprawy w betonie wykonywanym albo tez narzucenie cienkiej warstwy zaczynu
cementowego. Powyzsze zabiegi nalezy wykonaé bezposrednio przed rozpoczeciem
betonowania.

- W przypadku przerwy w uktadaniu betonu zageszczonego przez wibrowanie, wznowienie
betonowania nie powinno sie odby¢ pdzniej niz w ciggu 3 godzin lub po catkowitym stwardnieniu
betonu.

Jezeli temperatura powietrza jest wyzsza niz 20°C to czas trwania przerwy nie powinien
przekraczac¢ 2 godzin.

Po wznowieniu betonowania nalezy unika¢ dotykania wibratorem deskowania, zbrojenia i
poprzednio utozonego betonu.

6.7.4. Wymagania przy pracy w nocy.

W przypadku, gdy betonowanie konstrukcji wykonywane jest takze w nocy konieczne jest
wczesniejsze przygotowanie odpowiedniego oswietlenia zapewniajgcego prawidtowe
wykonawstwo robét i dostateczne warunki bezpieczenstwa pracy.

6.7.5. Warunki atmosferyczne przy uktadaniu mieszanki betonowej i wigzaniu betonu.

(1) Temperatura otoczenia.

- Betonowanie nalezy wykonywaé wytgcznie w temperaturach nie nizszych niz +5°C, zachowujac
warunki umozliwiajgce uzyskanie przez beton wytrzymatosci co najmniej 15 MPa przed
pierwszym zamarznieciem.

- W wyjatkowych przypadkach dopuszcza sie betonowanie w temperaturze do —5°C, jednak
wymaga to zgody przedstawiciela inwestora oraz zapewnienia mieszanki betonowej o
temperaturze +20°C w chwili uktadania i zabezpieczenia uformowanego elementu przed utratg
ciepta w czasie co najmniej 7 dni.

6.7.6. Zabezpieczenie podczas opadow.

Przed przystgpieniem do betonowania nalezy przygotowa¢ sposdb postepowania na wypadek
wystgpienia ulewnego deszczu. Konieczne jest przygotowanie odpowiedniej ilosci oston
wodoszczelnych dla zabezpieczenia odkrytych powierzchni swiezego betonu.

6.7.7. Zabezpieczenie betonu przy niskich temperaturach otoczenia.

- Przy niskich temperaturach otoczenia utozony beton powinien by¢ chroniony przed
zamarznieciem przez okres pozwalajgcy na uzyskanie wytrzymatosci co najmniej 15 MPa.

- Uzyskanie wytrzymatosci 15 MPa powinno by¢ zbadane na prébkach przechowywanych w
takich samych warunkach jak zabetonowana konstrukcja.

- Przy przewidywaniu spadku temperatury ponizej 0°C w okresie twardnienia betonu nalezy
wczesniej podjgc dziatania organizacyjne pozwalajace na odpowiednie ostoniecie i podgrzanie
zabetonowanej

konstrukgciji.

6.7.8. Pielegnacja betonu.

Materiaty i sposoby pielegnacji betonu.

- Bezposrednio po zakonczeniu betonowania zaleca sie przykrycie powierzchni betonu lekkimi
ostonami wodoszczelnymi zapobiegajacymi odparowaniu wody z betonu i chronigcymi beton
przed deszczem i nastonecznieniem.

- Przy temperaturze otoczenia wyzszej niz +5°C nalezy nie pdzniej niz po 12 godzinach od
zakonczenia betonowania rozpoczg¢ pielegnacje wilgotnosciowg betonu i prowadzi¢ jg co
najmniej przez 7 dni (przez polewanie co najmniej 3 razy na dobe).

- Nanoszenie bton nieprzepuszczajgcych wody jest dopuszczalne tylko wtedy, gdy beton nie
bedzie sie taczyt z nastepng warstwag konstrukcji monolitycznej, a takze gdy nie sg stawiane
specjalne wymagania odnos$nie jakosci pielegnowanej powierzchni.

- Woda stosowana do polewania betonu powinna spetnia¢ wymagania normy PN-EN 1008:2004.
- W czasie dojrzewania betonu elementy powinny by¢ chronione przed uderzeniami i drganiami.
Okres pielegnacii.

- Utozony beton nalezy utrzymywac w statej wilgotnosci przez okres co najmniej 7 dni. Polewanie
betonu normalnie twardniejgcego nalezy rozpoczg¢ po 24 godzinach od zabetonowania.



4.7.9. Wykanhczanie powierzchni betonu.

Rownos¢ powierzchni i tolerancii.

Dla powierzchni betonéw w konstrukcji nosnej obowigzujg nastepujace wymagania:

- wszystkie betonowe powierzchnie muszg by¢ gtadkie i rowne, bez zagtebienh miedzy ziarnami
kruszywa, przetoméw i wybrzuszen ponad powierzchnie,

- pekniecia sg niedopuszczalne,

- rysy powierzchniowe skurczowe sg dopuszczalne pod warunkiem, ze zostaje zachowana otulina
zbrojenia betonu min. 2,5cm,

- pustki, raki i wykruszyny sg dopuszczalne pod warunkiem, ze otulenie zbrojenia betonu bedzie
nie mniejsze niz 2,5cm, a powierzchnia na ktorej wystepuja nie wieksza niz 0,5% powierzchni
odpowiedniej ptyty,

- rownos¢ gorszej powierzchni ustroju nosnego przeznaczonej pod izolacje powinna odpowiadaé
wymaganiom normy PN-69/B-10260, tj. wypuktosci i wgtebienia nie powinny by¢ wieksze niz 2
mm.

6.8. Kontrola jakosci robét

Kontrola polega na sprawdzeniu zgodnos$ci wykonania robot z SIWZ pod wzgledem
zastosowanych materiatow i doktadnosci wykonania.

6.9. Obmiar robét

Jednostkg obmiarowg jest m3 (metr szeScienny) wykonanej podbudowy .

6.10. Odbiér robét

Odbioru robét dokonuje sie na podstawie ogledzin i stwierdzenie zgodnosci wykonania robét
zgodnie z umowg .

6.11. Podstawa ptatnosci

Roboty rozliczane ryczattowo .

7) Roboty w zakresie wykonywania nawierzchni poliuretanowej -

7.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i

odbioru roboét zwigzanych z wykonaniem nawierzchni poliuretanowej

7.2. Zakres stosowania ST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy

i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 7.1.

7.3. Zakres robét objetych ST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na

celu wykonanie robo6t zwigzanych z z wykonaniem nawierzchni poliuretanowej

7.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej specyfikacji sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami i
wytycznymi.

7.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot



Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnosc¢
z SIWZ i poleceniami Zamawiajgcego.
Materiaty

Nawierzchnia sktadajgca sie z dwoch warstw: warstwy spodniej o grubosci 10 mm, zlozonej z
polimerycznie zwigzanego granulatu gumowego SBR 1-4 mm i utozonej na zagruntowanym uprzednio
podiozu oraz warstwy wykonczeniowej o grubosci 3 mm,naktadanej metoda natrysku (SMG
StructurMatic) pod cisnieniem, bedaca mieszaning granulatu EDPM i kleju poliuretanowego, bedacej
mieszaning granulatu EDPM i kleju poliuretanowego.

7.6. Sprzet

Roboty zwigzane z wykonaniem podbudowy moga by¢ wykonywane recznie lub mechanicznie
przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

7.7. Wykonanie roboét

Impregnacja podtoza .

Ma za zadanie stworzenie warstwy adhezyjnej , zwigzanie luznych czasteczek podtoza.
Wykonuje sie jg recznie — za pomocg watka , lub mechanicznie — poprzez natrysk pistoletem .
Impregnat jest produktem jednosktadnikowym

Wykonanie warstwy nosnej - ,,elastycznej”.

Skfadajgcej sie z granulatu gumowego o granulacji 1-4mm, potgczonego lepiszczem
poliuretanowym. Uktadana jest mechanicznie, bezspoinowo, przy pomocy rozktadarki mas
poliuretanowych (np. Planomatic). Granulat gumowy mieszany jest z systemem poliuretanowym
(PU) w mikserze.

Wykonanie warstwy uzytkowej .

Warstwe tg stanowi system poliuretanowy, ktéry jest zmieszany z granulatem EPDM o granulaciji
0,5- 1,5mm. Czynnos¢ tg wykonuje sie w mikserze przeznaczonym dla tworzyw.

Tak przygotowany produkt rozprowadza sie na warstwie nosnej poprzez natrysk mechaniczny.
Caltkowita grubos¢ systemu wynosi ok. 13mm.

Warunki niezbedne do prawidlowej instalacji nawierzchni

Podczas wykonywania prac, nalezy bezwzglednie przestrzega¢ aby wilgotnos¢ otoczenia
oscylowata w przedziale 40-90% , a temperatura podtoza powinna by¢ wyzsza o co najmniej 30C
od panujgcej w danym miejscu temperatury punktu rosy.

Wykonanie linii

Na boisku nalezy nanies¢ linie do pitki siatkowej (kolor biaty) oraz koszykowej (kolor zétty)

7.8. Kontrola jakosci robét
Kontrola polega na sprawdzeniu zgodnosci wykonania robét z SIWZ pod wzgledem
zastosowanych materiatow i doktadnosci wykonania.

Sposob przeprowadzenia odbioru nawierzchni

- Nawierzchnia powinna mie¢ jednakowg grubos$¢ ,

- Powinna posiadac jednorodng fakture zewnetrzng oraz jednolity kolor.

- Warstwa uzytkowa powinna by¢ zwigzana na trwate z warstwg elastyczna.

- Nie nalezy dopusci¢ do powstawania zlewdw oraz powstatych z nadmiaru natrysku.

- Nie nalezy zwieksza¢ grubosci warstwy gérne;.

- Spadki poprzeczne i podtuzne oraz gruboéci nawierzchni powinny odpowiadaé wartosciom
okreslonych w przepisach IAAF i PZLA ( w przypadku stadionow la) lub innych przepiséw ( w
przypadku boisk, kortow itp).



Uwagi na temat tolerancji nieréwnosci nawierzchni poliuretanowych:

Nie istnieje Polska Norma , ktéra opisuje metody pomiaréw tego parametru oraz nie ma
opracowanej tabeli warto$ci dopuszczalnych. Systemy zewnetrznych nawierzchni sportowych sg
opisane w normie DIN 18035 Part 6 (Sports grounds; syntetics surfaces) , 04/1978 wraz z
pozniejszymi zmianami. Wiekszos¢ producentéw systemow opiera sie na tej normie .

Na podstawie wynikow badan zgodnie z w/w normg opracowana jest Aprobata

Techniczna ITB , ktora jest podstawg do stosowania w budownictwie na terenie Polski.
Abrobata Techniczna ITB nie ujmuje tego zagadnienia , odnosi sie do technologii
opracowanej przez producenta zestawu wyrobéw do wykonania nawierzchni.

W normie DIN 18035/6 tolerancje nieréwnosci nawierzchni sztucznej sg opisane w tabeli
nr.4, wiersz 17 . Wedtug tej pozycji wielkosci te odpowiada¢ powinny wartosciom

zawartym w normie DIN 18202 (Tolerances for building) 05/1986 , tabela nr.3, wiersz 7 .
Wartosci te powinny korespondowac z odchytkami podbudowy kamiennej i asfaltobetonowej,
poniewaz technologia wykonania nawierzchni sportowych oraz jej grubos¢ (mierzona w mm)
utrudnia , a czasami wrecz uniemozliwia zniwelowanie zastanych nieréwnosci.

Wykonawca powinien przedtozy¢é komplet dokumentéw odbiorowych dotyczacych
nawierzchni.

Wymagane dokumenty dotyczace nawierzchni

. Certyfikat IAAF

. Aprobata lub Rekomendacja ITB

. Atest Higieniczny PZH

. Wyniki badan na zgodnosé oferowanego produktu z polskg normg PN-EN 14877

. Karta techniczna systemu

. Badania na zawartos¢ pierwiastkéw sladowych

. Autoryzacja producenta systemu

. Deklaracja zgodnosci (dokument odbiorowy)

Celem weryfikacji wtasciwosci i parametrow technicznych proponowanej przez

Oferentéw nawierzchni zaleca sie zgdanie przez Zamawiajgcego skfadania wraz z ofertg
dokumentéw wyzej opisanych, (podstawg prawng zgdania powyzszych dokumentéw jest
Rozporzgdzenie Rady Ministrow z dnia 19 maja 2006 w sprawie rodzajow dokumentdw, jakich
moze zagdac¢ zamawiajgcy od wykonawcy, oraz form, w jakich te dokumenty mogag by¢
sktadane).

7.9. Obmiar roboét

O~NO O WN -~

Jednostkg obmiarowg jest m2 (metr kwadratowy) wykonanej nawierzchni (kpl tj z naniesionymi

liniami).

7.10. Odbiér robét

Odbioru robét dokonuje sie na podstawie ogledzin i stwierdzenie zgodnosci wykonania robét
zgodnie z umowsg .

7.11. Podstawa ptatnosci

Roboty rozliczane ryczattowo .

8 Roboty w zakresie wyposazenia w mata architekture

8.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania szczegodtowe
dotyczace wykonania i odbioru rob6t zwigzanych z montazem i wznoszeniem gotowych

konstrukcji — mata architektura .



8.2. Zakres stosowania ST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy

i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 8.3.

8.3. Zakres robot objetych ST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na
celu wykonanie robét zwigzanych z montazem i wznoszeniem gotowych konstrukcji — mata
architektura

Montaz malej architektury

Kosz na $mieci Stalowy zabezpieczony antykorozyjnie poprzez powtoki
malarskie malowanie proszkowe.. Pojemno$¢ minimalna

Tlosé: 1 szt 351, wyposazony w przykrycie

Lawka dt. 2m, szer. 40cm, wys. 40cm, konstrukcja metalowa,
metalowa  z szczeble  impregnowane  ci$nieniowo i malowane
oparciem impregnatem

Tlo§é: 2 szt

Stupki do - A Wykonanie z rury stalowej ocynkowanej lub aluminiowe;j.
siatkowki i IR Wyposazenie: siatka, naciag siatki, mozliwo$¢ zmiany
,m 7 wysokosci siatki, montaz w tulei (mozliwo$¢ demontazu)
Ilos¢: 2 szt. {‘
/ mortow
& T b *
imk gi
7.9 )
] 7
Kosz do o o Wykonanie z rury stalowej ocynkowanej lub aluminiowe;j.
koszykowki Wyposazenie: tablica 110x86 cm, siatka fafcuchowa,
iR montaz w tulei (mozliwo$¢ demontazu)
Boee. sl
Ilos¢: 2 szt. 3

[laansts
8
ot

1800x 800




8.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami

i wytycznymi.

8.5. Ogoélne wymagania dotyczace roboét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakosc¢ ich wykonania oraz za zgodnosc¢

z SIWZ i poleceniami Zamawiajacego .

8.6. Sprzet

Roboty zwigzane z ksztattowaniem placéw zabaw oraz montazem i wznoszeniem gotowych
konstrukciji mogg by¢ wykonywane recznie lub mechanicznie przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.
8.7. Transport

Materiaty na budowe placu zabaw powinny by¢ przewozone odpowiednimi srodkami
transportu, zeby unikng¢ uszkodzen, trwatych odksztatcen oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu
drogowego.

8.8. Wykonanie robét

8.8.1. Zamontowanie elementéw matej architektury

Montaz — wykopanie dotkéw pod gotowe prefabrykaty fundamentowe, rozplantowanie
nadmiaru ziemi i osadzenie urzgdzen wg wytycznych producenta.

8.9. Kontrola jakosci robét

Kontrola polega na sprawdzeniu zgodnosci wykonania rob6t z umowg pod wzgledem
zastosowanych materiatow i doktadnosci wykonania.

8.10. Obmiar robét

Jednostkami obmiaru sa;

sztuki dostarczonych i zamontowanych kompletnych obiektéw

8.11. Odbiér robét

Odbioru robét dokonuje sie na podstawie ogledzin i stwierdzenie zgodnosci wykonania robét z
SIWZ i umowa.

8.12. Podstawa ptatnosci

Roboty rozliczane ryczattowo .

Sporzadzit: mgr inz. Stawomir Zwiefka

Zatwierdzit :



